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Der Pocket Guide ist ein verkiirztes ANDRAS-Betriebssystem-Handbuch in
Taschenformat fiir den Maschinenbediener und Programmierer und ibernimmt
die Funktion einer Referenztabelle.

Der Pocket Guide steht in deutscher und englischer Sprache zur Verfiigung.
Der Pocket Guide kann gegen eine Schutzgebiihr bestellt werden.

Er bietet dem Nutzer einen schnellen Uberblick iiber

» Befehle
» Meldungen
» Belegungen

der wesentlichen ANDRAS -Mechatronik-Produkte wie

OAL OPEN AUTOMATION LANGUAGE
OAC OPEN AUTOMATION CONTROL
OAD OPEN AUTOMATION DRIVE

Die detaillierte Produkt- und Funktionsbeschreibung finden Sie im entspe-
chenden Handbuch.

Im Pocket Guide wurde bewusst auf ein Inhaltsverzeichnis verzichtet.
Der Pocket Guide ist als bewegliches Dokument gestaltet:

- Die Seiten kéonnen individuell geordnet werden

- Farbliche Unterscheidung der einzelnen Funktionen

- reiRfestes und industrietaugliches Material und
Ringbuch-Bindung

Der Pocket Guide kann durch Austausch oder Hinzufligen von Seiten stets
aktualisiert werden.

Fir Vorschlage und Informationen aus lhrem praktischen Einsatz sind wir of-
fen. Bitte kontaktieren Sie dazu:

Herrn Dipl.-Ing. Bjorn Stickan

Telefon +49 (421) 59 65 5-23
Fax +49 (421) 59 65 5-33
E-Mail: stickan@andras.de



Beispielseiten aus unserem Pocket Guide:

SPS-Befehle Teachin-Befehle

SPS-BEFEHLE TEACHIN-BEFEHLE
OPCODEE RLAUTERUNG OPCODE £ RLAUTERUNG
0 NoOP O FAHREN AUF MASS MIT
1 FERTIG GEKAPPTER KURVE
1 FAHREN AUF MASS AUS
ZRMELDESTORRUNG PALETTIERUNG MIT
3 MELDE BEDIENERFUEHRUNG GEKAPPTER KURVE
4 NOTSTOP ACHSE 2 FAHREN AUF MASS MIT
KOMPRIMIERTER KURVE
5  LADE STEPFREIGABE
3 FAHREN AUF MASS AUS
G (ENEREENERNE PALETTIERUNG MIT KOMPRIMIERTER
7 SYSTEM-AUFTRAG KURVE
8  SYSTEM-FUNKTION 4 STARTEN SYNCHRONFAHRT

AB DEM PUNKT MASS

POCKET GUIDE

O  LADE WARTEBEDINGUNG
5 STARTEN SYNCHRONFAHRT
10  WARTE BIS EINGANG LOW AB DEM PUNKT MASS AUS
11  WARTE BIS EINGANG HIGH PALERIERUNG
12 TEST EINGANG LOW 6 m‘é’ﬁgg&uu'SWE” < MASS
13 TEST EINGANG HIGH ) e
7 SPRUNG WENN ISTWERT < MASS
14  TIMER STOPPEN AUS PALETTIERUNG NACH GESCHW. E
15 TIMER STARTEN I:IJ 8  SPRUNG WENN ISTWERT > MASS t
16  WARTE EINGANG LOW / ZEIT T NACH GESCHW. 0
17 WARTE EINGANG HIGH / ZEIT = 9 SPRUNG WENN ISTWERT > MASS Z
= AUS PALETTIERUNG NACH GESCHW. =
18  LADE EINGANGSGRUPPE (BYTE) = -
> ZAEHLER t 10  SPRUNG WENN ISTWERT = MASS ]
v NACH GESCHW. <
19  LADE EINGANGSGRUPPE (BYTE) o w
> AKKU wv =
L F 3

Achs-Meldungen Tastenbelegungen

ACHS-MELDUNGEN TASTENBELEGUNGEN
STATUS  MELDUNGSTEXT
BEWEGTE ACHSE
B1  SCHLEICHEN VORWAERTS SOFTKEY 1  SOFTKEY3  START
B2  SCHLEICHEN RUECKWAERTS SOFTKEY 2 | SOFTKEY 4
B3 FAHREN VORWAERTS RUCSK et veR
B4  FAHREN RUECKWAERTS
B5 FAHREN VORWAERTS
B6  FAHREN RUECKWAERTS
B7  REDUZIERTE GESCHW. v [ F | >
VORWAERTS
-« ->
B8  REDUZIERTE GESCHW. Y
RUECKWAERTS i
B9  BAHNKOPPELUNG
7 8 9 + -
BA  REDUZIERTER STROM I t;
BB  GESCHWINDIGKEITSREGELUNG E 4 5 6 Z
BC  GESCHWINDIGKEITSGEREGELTE = =2
BAHN g 12 8 J 9
BD  DIREKTER DSP-BEFEHL (=] c o X d
=
BE  DIREKTER DSP-BEFEHL w g
BF  AKTIVER XBC-MODUS E w
v =
oo 7))
o CANCEL ENTER sTOP <
< =
- e

Die Angaben in diesem Dokument sind unverbindlich. Aktuelle technische Daten stehen auf Anfrage gern zur Verfliigung.

Fur die Richtigkeit der Informationen wird keine Haftung tibernommen.
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