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Wir finden den Weg

Profile, Stabe, Stangen

Fertigungsfluss zwischen
Stiickzahl 1 und Serie!
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Profile, Stabe, Stangen

Fertigungsfluss zwischen Stiickzahl 1 und Serie!

In den siebziger Jahren
wurde intensiv an der
Schaffung einer automa-
tischen Fabrik gearbei-
tet und bei vielfdltigen
Prozessen verschiedenster
industrieller Herstellung
erprobt.

Letztendlich war zum
damaligen Zeitpunkt die
automatische Fabrik durch
die noch nicht entwickelte
intelligente Sensorik und
die noch nicht verfligbare
schnelle Rechnerleistung
nicht wirtschaftlich herzu-
stellen.

ANDRAS Steuerungssysteme hat in dieser Zeit die Grundlagen in seinen
Betriebssystemen geschaffen, um komplexe Fertigungsvorgange in einem selbst-
lernenden Prozess so ablaufen zu lassen, dass Fertigungsgrofen sich von der
Serienfertigung bis zur Stiickzahl 1 rechnen.

Ein Maschinenbauer, der besonders intensiv die Vielfalt
RAPID der Kundenwiinsche berlcksichtigen muss, ist die
Firma RAPID. RAPID fertigt Anlagen zur Herstellung
MASCHINENBAU von Kunststofffenstern. Die Vielfadltigkeit dieser Fenster

wird bestimmt von der Kreativitat der Architekten und
deren Endkunden.

Stabverarbeitende Anlagen stellen diese Fenster aus unterschiedlichsten Kunststoff-
oder Metallprofilen her, die gemaR
Vorgabe

zuzuschneiden sind,

fur unterschiedlichste
Beschlage zu bohren und zu
frasen sind,

spezifische  Stabilisierungs-
einlagen erhalten und

letztlich als eine Montage-
einheit am Ende des Fertigungs-
prozesses zur Verfligung ste-
hen muissen.




Die ANDRAS-Betriebssystem-
Architektur, die unterdem Konzept
einer internen Auftragserteilung
und Ablaufverfolgung entwi-
ckelt wurde, kennt durch diese
Systematik zu jedem Zeitpunkt
den Status jedes Prozesses.

Dies macht es moglich, komplexe
Fertigungsablaufe einer einzelnen
Maschine oder einer modularen
Maschinenverkettung bzw. Anlage
in ihren einzelnen Abldufen
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(zufiihren, messen, ausrich-
ten, spannen, sagen, bohren,
transportieren, speichern,
etc.) virtuell anzusprechen.

Durch die ANDRAS-Bedien-
struktur, die in Rezepten
organisiert ist, kann der
Bediener der Anlage nun
eine Fensterfertigung von
Stuckzahl 1 bis zur Serie wirt-
schaftlich durchfihren.

Zusatzliche Software-Funktionen wie:

Ablaufoptimierung der vorgewahlten Auftrage
Schnittoptimierung

Resteverwaltung

Teile-Nachbearbeitung

Historienriickgriff

Datensicherung und Internetanbindung

entlastendenBedienererheblichund
sorgen fiir einen stérungsarmen,
sicheren Produktionsprozess.

Automatisierungsléosungen.

Die Angaben in diesem Dokument sind unverbindlich. Aktuelle technische Daten stehen auf Anfrage gern zur Verfiigung.
Fir die Richtigkeit der Informationen wird keine Haftung iibernommen. 4
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